Zatacznik nr 2

[I. Wymagania techniczne dla Oferentow biorgcych udziatu w postepowaniu zakupowym
dotyczgcym serwisu olejowo-smarowniczego maszyn i urzadzen eksploatowanych na terenie
bloku gazowo-parowego w Ptocku

1. Oferent na etapie przedtozenia oferty przedstawi projekt realizacji prac, bedacy kluczowym
kryterium oceny. Projekt musi uwzgledniac :

- strukture organizacyjna

- zasoby ludzkie

- zasoby sprzetowe

- obieg dokumentéw w oparciu o system zarzadzania

- opis prac profilaktycznych i doraznych

- raportowanie

- opis zastosowanego programu z mozliwosciami funkcyjnymi

2. Wykonawca musi posiadac¢ wiedze i udokumentowane stosowne doswiadczenie tj.
referencje w swiadczeniu ustug kompleksowego serwisu olejowo-smarowniczego w zakresie :

- przegladdéw, konserwacji oraz smarowania maszyn i urzadzen oraz napedow elektrycznych
- uzupetniania i wymian srodkéw smarnych

- wymiany materiatow eksploatacyjnych bedacych elementami uktadéw olejowych maszyn
profesjonalnej pielegnacji sSrodkéw smarnych

- diagnostyki i analiz fizyko-chemicznych srodkéw smarnych
- zarzgdzania serwisem smarowniczym

- prowadzenia gospodarki magazynowej i gospodarki odpadami

3. W celu udokumentowania doswiadczenia konieczne jest dotgczenie do oferty wykazu
zawierajgcego min. 3 realizacje prac zgodnych z przedmiotem postepowania, zrealizowane w
ciggu ostatnich 6 lat w zaktadach przemystowych z branzy energetyczneji przemystowej, w
ktérych wystepuja strefy Ex. Realizacja prac musi mie¢ charakter ciaggty, co najmniej 12
miesiecy i zawiera¢ liste obstugiwanych urzadzen.



4. Deklaracja, ze realizacja prac bedzie realizowana wytacznie wtasnymi sitami Wykonawcy —
nie dopuszcza sie podwykonawstwa w zakresie zasobéw personalnych realizujgcych ustuge
serwisu smarowniczego. Podwykonawstwo dopuszcza sie jedynie w obszarze utylizaciji
odpadow i wykonywaniu analiz fizyko-chemicznych srodkéw smarnych oraz olejéw.

5. Do realizacji kompleksowego serwisu olejowo-smarowniczego , Wykonawca zobowigzuje sie
zapewni¢ nastepujace zasoby personalne :

- 0soby nadzorujgce prace - z co najmniej trzy letnim doswiadczeniem przy nadzorze serwisu
smarowniczego, a takze z waznymi szkoleniami do pracy w strefie zagrozonej wybuchem

- osoby realizujgce prace serwisowe — wymagane wazne swiadectwa kwalifikacyjne dotyczace
eksploatacji maszyn i urzadzen, a takze certyfikaty do pracy w strefach zagrozonych wybuchem

- przynajmniej 2 osoby wchodzgce w sktad serwisu olejowo-smarowniczego muszg posiadaé
wazne uprawnienia ADR w zakresie transportu materiatéw niebezpiecznych

- co najmniej 2 osoby wchodzgce w sktad serwisu smarowniczego muszg posiada¢ wazne
uprawnienia do obstugi urzadzen dzwignicowych

- co hajmniej 2 pracownikdw musi posiadaé wazne uprawnienia do kierowania wézkami
platformowymi i widtowymi

6. Deklaracja petnienia dyzuréw domowych pracownikéw Wykonawcy na okolicznos$¢ zdarzen
awaryjnych —na wezwania Zamawiajacego, z deklaracjg przystgpienia do prac awaryjnych
bezposrednio na obiekcie w czasie : w dni powszednie —do max. 3 godzin, w dni wolne od
pracy —do max. 3 godzin, w Swieta —do max. 4 godzin

7. Wykonawca posiada wazne certyfikaty systemu zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy
zgodnie z normg EN-ISO-45001, zarzadzania srodowiskiem zgodnie z normg PN-N-14001 i
zarzadzania jakoscig zgodnie z normg PN-N-9001 w zakresie czynnosci ujetych w zapytaniu.

8. Wykonaweca deklaruje posiadanie programu komputerowego dedykowanego do zarzgdzania
serwisem smarowniczym dla maszyn i urzadzen bedacych przedmiotem postepowania

9. Wymagany program komputerowy musi zawiera¢ moduty operacyjne przeznaczone do :

- generowania wykazu serwisowanych urzadzen na podstawie : pojemnosci uktadéw
smarowania , punktéw smarowania, zastosowanych srodkéw smarnych, czestotliwosci
wymian/uzupetnien olejéw i smardéw, czestotliwosci i zakresach analiz kluczowych parametrow
srodkéw smarnych

- utworzenia, zapisania i przetwarzania bazy danych maszyn i urzadzen, instalacji, obszaréw w
oparciu o dokumentacje obowigzujgce w ORLEN S.A.



- opracowywania i wygenerowania harmonogramoéw dotyczacych realizacji prac serwisowych
opracowywania i wygenerowania parametréow eksploatacyjnych srodkéw smarnych tj. klasy
czystosci, wilgotnosci, wtasciwosci fizyko-chemicznych oraz pierwiastkow zuzyciowych i
dodatkow uszlachetniajacych, a takze pierwiastkdw bedacych sktadnikami zanieczyszczen

- generowania zlecen zadan smarowniczych planowych jak i doraznych/awaryjnych wraz z ich
realizacjg

- zarzadzania wynikami analiz diagnostycznych

- tworzenie i generowanie raportow

- catodobowego dostepu do aplikacji w celu np. zlecania prac awaryjnych, uzyskania informacji
o stanie dynamicznym urzadzen , czy uzyskaniu wynikow analiz

10. W/w system komputerowy bedzie narzedziem wspomagajgcym zarzadzanie utrzymaniem
ruchu w Zaktadzie CCGT w Ptocku i jedynym narzedziem do planowania, zlecania i rozliczania
prac i czynnosci zwigzanych z serwisem kompleksowej gospodarki smarowniczej.

11. W momencie sktadania oferty Wykonawca deklaruje posiadanie odpowiednich narzedzi i
sprzetu, koniecznego do realizacji przedmiotu postepowania , w tym min. :

- agregaty filtracyjne o wydajnosci od 40 —500 I/min —przynajmniej 2 sztuki
- agregaty odwadniajgce o wydajnosci min. 80 I/min —przynajmniej 2 sztuki
- agregat prézniowy / pompa prézniowa —przynajmniej 2 sztuka

-agregaty pompowe o wydajnosci od 40 —500 I/min —przynajmniej 2 sztuki
- agregaty wiréwkowe o wydajnosci min. 100 I/min— przynajmniej 2 sztuki

- czujniki wibroakustyczne do nadzoru smarowania silnikéw elektrycznych —przynajmniej 2
sztuk

- zestaw mobilny do pomiaru klasy czystosci oleju z mozliwoscig raportowania

- zestaw mobilny do pomiaru zwarto$ci wody w eksploatowanym oleju z mozliwoscig
raportowania

- smarownice nozne i reczne —min. 5 sztuk
- myjki wysokocisnieniowe gorgco-wodne o ci$nieniu min. 150 bar — przynajmniej 2 sztuki
- boroskop

- kamere termowizyjna



12. Wykonawca dysponuje akredytowanym/certyfikowanym laboratorium do przeprowadzania
analiz wtasciwosci fizyko-chemicznych srodkéw smarnych majgcych na celu diagnostyke stanu
olejéw oraz urzadzen lub deklaruje mozliwos¢ wspétpracy z takim osrodkiem badawczo-
diaghostycznym

13. Wykonawca deklaruje mozliwosci wykonania nastepujacych parametréw badawczych dla

srodkéw smarnych eksploatowanych w uktadach smarowania maszyn , wg odpowiednich norm
i rodzaju oleju, a w szczegélnosci :

13.1.0leje turbinowe i obiegowe:

- Zawartos¢ pierwiastkéw zuzyciowych : Fe, Pb, Ni, Al., Cu, Cr, Mo, Sn, Mn, Cd, V, Sb, Ti, Ag —wg
normy ASTM D5185:18 ; [mg/kgl=[ppm]

- Dodatki uszlachetniajgce : B, P, Ba, Ca, Mg, Zn - wg normy ASTM D5185:18 ; [mg/kg]=[ppm]
- Zanieczyszczenia : K, Na, Si, Li -wg normy ASTM D5185:18 ; [mg/kgl=[ppm]

- Wyglad zewnetrzny oleju

- Lepkosé kinematyczna w 40°C i 100°C - wg normy PN-EN ISO 3104:2021-03; [cSt]

- Wskaznik lepkosci —wg normy PN-ISO 2909:2009 ; [-]

- Zawartos¢ produktéw starzenia —oksydacja —norma ASTM E2412-10(2018); [A/cm] Liczba
kwasowa —wg normy ASTM D664-18e2; [mgKOH/g]

- Klasa czystosci —wg normy ISO 4406 ; [kod ISO)

- Zawartos$¢ wody rowniez metoda miareczkowania Karla —Fischera —wg normy PN-
ENISO 12937 ; [ppm]

- Wtasnosci deemulgacyjne —wg normy PN-ISO 6614:2010 ; [min]

- Temperatura zaptonu - wg normy PN-EN ISO 2592:2017-10 ; [°C]

- Temperatura ptyniecia —wg normy PN-ISO 3016:2019-06 ; [°C]

- Gestos$é w temp. 15°C- wg normy PN-EN 12185:2002 ; [kg/m?]

- Widmo w podczerwieni IR—wraz z interpretacjg okreslajgcg czystos¢ chemiczng oleju —wg
normy ASTM E2412-10(2018) ; [-]

- MPC test —zawartos$¢ nierozpuszczalnych osadéw —wg normy ASTM D7843-21 ; [Index MPCJ

13.2. Olej hydrauliczne/przektadniowe :



- Zawartos$¢ pierwiastkow zuzyciowych : Fe, Pb, Ni, Al., Cu, Cr, Mo, Sn, Mn, Cd, V, Sb, Ti, Ag - wg
normy ASTM D5185:18 ; [mg/kgl=[ppm]

- Dodatki uszlachetniajace : B, P, Ba, Ca, Mg, Zn - wg normy ASTM D5185:18 ;
[mg/kg]=I[ppm]

- Zanieczyszczenia : K, Na, Si, Li -wg normy ASTM D5185:18 ; [mg/kg]l=[ppm]

- Wyglad zewnetrzny oleju

- Lepkos¢ kinematyczna w 40°C i 100°C - wg normy PN-EN ISO 3104:2021-03; [cSt]

- Wskaznik lepkosci - wg normy PN-ISO 2909:2009 ; [-]

- Zawartos¢ wody , rowniez metoda Karla- Fischera - wg normy PN-EN ISO 12937 ; [ppm]
- Klasa czystosci oleju - wg normy ISO 4406 ; [kod ISO]

- Liczba kwasowa —wg normy ASTM D664-18e2; [mgKOH/g]

- Oksydacja —zawartosc¢ produktow starzenia —norma ASTM E2412-10(2018); [A/cm]

- Widmo w podczerwieni IR —wraz z interpretacjg okreslajacg czystos¢ chemiczna oleju— wg
normy ASTM E2412-10(2018) ; |-]

- Temperatura zaptonu —wg normy PN-EN ISO 2592:2017-10 ; [°C]
- Temperatura ptyniecia —wg normy PN-ISO 3016:2019-06 ; [°C]

- Gestosé wtemp. 15°C- wg normy PN-EN 12185:2002 ; [kg/m'*]
13.3. Oleje sprezarkowe :

- Zawartos¢ pierwiastkow zuzyciowych : Fe, Pb, Ni, Al., Cu, Cr, Mo, Sn, Mn, Cd, V, Sb, Ti, Ag- wg
normy ASTM D5185:18 ; [mg/kg]=[ppm]

- Dodatki uszlachetniajace : B, P, Ba, Ca, Mg, Zn - wg normy ASTM D5185:18;
[mg/kgl=[ppm]

- Zanieczyszczenia : K, Na, Si, Li -wg normy ASTM D5185:18 ; [mg/kg]=[ppm]

- Wyglad zewnetrzny oleju

- Lepkos¢ kinematyczna w40°C i 100°C - wg normy PN-EN ISO 3104:2021-03; [cSt]
- Wskaznik lepkosci - wg normy PN-ISO 2909:2009 ; [-]

- Oksydacja —zawartosc¢ produktdw starzenia —-norma ASTM E2412-10(2018);

- [A/cm] Liczba kwasowa - wg normy ASTM D664-18e2; [mgKOH/g]

- Klasa czystosci oleju —wg normy ISO 4406; [kod ISO)



- Widmo w podczerwieni IR —wraz z interpretacja okreslajgca czystosé chemicznag
oleju —wg normy ASTM E2412-10(2018) ; [-]
- Zawartos¢ wody , rowniez metoda Karla- Fischera - wg normy PN-EN ISO 12937 ; [ppm]

- PSC TEST —klasyfikacja czgstek zanieczyszczen i zuzycia ze wzgledu na pochodzenie —wg
normy ASTM D7596:14, [-]

- Temperatura zaptonu —wg normy PN-EN ISO 2592:2017-10 ; [°C]
- Temperatura ptyniecia —wg normy PN-I1SO 3016:2019-06 ; [°C]

- Gestos$¢ w temp. 15°C- wg normy PN-EN 12185:2002 ; [kg/m?]
13.4.Smary :

- Zawartos¢ pierwiastkéw zuzyciowych : Fe, Pb, Ni, Al., Cu, Cr, Mo, Sn, Mn, Cd, V, Sb, Ti, Ag —wg
normy ASTM D6596 ; [mg/kgl=[ppm]

- Dodatki uszlachetniajgce : B, P, Ba, Ca, Mg, Zn - - wg normy ASTM D6596 ; [mg/ke]=[ppm]
- Zanieczyszczenia : K, Na, Si, Li -- wg normy ASTM D6596; [mg/kg]l=[ppm]
- Wyglad zewnetrzny

- Charakterystyka czastek w smarze : normalne, Scierne, adhezyjne, wtdkna, niesklasyfikowane
—wg normy ASTM D7918 ; [%]

- Zawartos¢ wody, w tym réwniez metodg Karla Fischera - wg normy ASTM D6304 ;
[ppm]

- Penetracja—wg normy ASTM D217; [0,1 mm)

- Zawartos¢ czgstek magnetycznych —wg normy ASTM D7918 ; [ppm]

-Widmo IR - wraz z interpretacja okreslajgca czystosé chemiczng —wg normy ASTM E2412-
10(2018) ; [-)

- Kolorymetria —wg normy ASTM D7918 ; [-]

- Profil konsystencji smaru : GTS1, GTS2, GTS3, GTS indeks (odniesienie do smaru statego) —wg
normy ASTM D7918; [g], [-]

- RULER - wg normy ASTM D7527, [%]

- Koncentracja czastek w smarze —wg normy ASTM D7918 ; [mg/g]

14. Podstawowe parametry tj. zawarto$¢ wody i klasa czystosci eksploatowanych srodkéw



smarnych bedg wykonywane jeden raz na miesigc dla kazdego urzadzenia krytycznego

15. Pozostate analizy parametrow fizyko-chemicznych okreslonych w pkt. 13.1., 13.2., 13.3.
wykonywane bedg raz na kwartat dla wszystkich maszyn krytycznych tzn. majacych
samodzielne uktady olejowe

16. Zakres badawczy dla sSrodkéw smarnych okreslonych w pkt. 13.4. bedzie realizowany
doraznie na wniosek Zamawiajgcego i nie moze zosta¢ uwzgledniony w harmonogramie analiz
fizyko- chemicznych maszyn krytycznych

17. Wykonawca oswiadcza, iz zapewni zaplecze magazynowe i warsztatowe na terenie Zaktadu
ORLEN S.A. zgodnie z obowigzujgcymi przepisami Zamawiajacego

18. Wykonawca oswiadcza, iz bedzie prowadzit na potrzeby Zamawiajgcego utrzymanie
strategicznych zapasow srodkow smarnych i innych materiatow eksploatacyjnych w
asortymentach iilosciach uzgodnionych z Zamawiajgcym

19. Srodki smarne i inne materiaty zmagazynowane w zapewnionym zapleczu serwisowym
zaadoptowanym przez Wykonawce na terenie ORLEN S.A. w Ptocku stanowig wtasnosc¢
Zamawiajgcego

20. Deklaracja wykonawcy ,,iz bedzie petnit funkcje podmiotu wytwarzajgcego odpady i bedzie
przyjmowat do zagospodarowania i utylizacji wszelkie odpady wytworzone podczas realizacji
ustugi kompleksowej gospodarki smarowniczej realizowanej w Zaktadzie Produkcyjnym ORLEN
S.A. w Ptocku, za wyjatkiem przepracowanych srodkéw smarnych bedacych wtasnoscia
Zamawiajgcego

21. Koszty utylizacji odpadéw ponosi Wykonawca ustugi

22. Oswiadczenie, iz Wykonawca zobowigzuje sie do odbioru i zagospodarowania odpadow w
trakcie prowadzonej dziatalnosci na zasadach i zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
Zaktadzie Produkcyjnym ORLEN S.A. w Ptocku m.in. zgodnie z procedurg gospodarki odpadami.

23. Do oferty wymagane jest dotaczenie oswiadczenia o odbyciu wizji lokalnej na terenie,
ktérego dotyczy zakres postepowania zakupowego

24. Wykonawca zobowigzuje sie do udzielenia 12 miesiecznej gwarancji na prace objete umowa

25. Przed dokonaniem wyboru najkorzystniejszej oferty, Zamawiajacy moze wnioskowaé do
Oferenta o umozliwienie przeprowadzenie audytu technicznego, majgcego na celu zbadanie i
potwierdzenie, czy dany Wykonawca dysponuje niezbednymi zasobami umozliwiajgcymi im
prawidtowe wykonanie przedmiotu postepowania.

Signature Naq,l/ ified _

-t ) Signature Not VfPII
DOkument_po pl przez Dokument podpisaﬂ;zrzez Adam
Tomasz Misztal Glowczewski

Data: 2026.01 O&_s 18:18 CET Data: 2026.01.09 13:34:55 CET



		2026-01-09T13:18:18+0100


		2026-01-09T13:34:55+0100




